Ministerul Educatiei, Cercetarii, Tineretului si Sportului
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OLIMPIADA - DISCIPLINE TEHNOLOGICE
Faza nationala — 07.1V.2010

Profil: TEHNIC

Calificarea: TEHNICIAN MECANIC iNTRE'[INERE S| REPARATII
Clasa: aXlll -a

+ Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
+ Timpul efectiv de lucru este de 3 ore.

Subiectul. I. TOTAL: 20 puncte
I.1. Scrieti pe foaia de concurs litera corespunzatoare raspunsului corect:
1. Procesul de distrugere a suprafetelor in contact in timpul frecarii, urmat de o schimbare a
calitatii suprafetelor, a geometriei si a propietatilor stratului superficial, se numeste

a. distrugerea stratului superficial

b. coroziunea

C. uzarea

d. oxidare
2. Scopul intretinerii planificate este de

a. aimpiedica aparitia defectiunilor

b. a planifica eficient reparatiile

c. a organiza metodele si personalul de care este nevoie

d. a repartiza actiunile
3. Pittingul este o forma a uzurii de

a. oboseala

b. abraziune

c. impact

d. adeziune

4. Produsele obtinute printr-o asamblare moderna sunt produse de tip

a. Vv

b. A

c. T

d X

5. Din punct de vedere al destinatiei sale, produsul unei intreprinderi de automobile este
a. produs standard

b. produs complex
c. produs complex cu valoare adaugata
d. produs elementar

6. Uzarea organelor de masini duce la:
a. scoaterea din uz a masinii, utilajului sau instalatiei
b. nu influenteaza functionarea masinii, utilajului sau instalatiei
c. imbunatatirea functionarii masginii, utilajului sau instalatiei
d. pierderea de energie
7. O operatie permanenta de intretinere a masinilor si utilajelor este
a. verificarea sistemului de racire
b. verificarea sistemului de ungere
c. demontarea subansamblelor
d. curatarea zilnica
8. Dezbaterea pieselor turnate este operatia de
a. curatare
b. sablare
c. scoatere a pieselor din forma dupa solidificare si racire
d. preparare a amestecurilor de formare
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9. Sepingul este

a. masina de mortezat

b. masina de brosat

C. masina de alezat

d. masina de rabotat cu masa fixa
10. Fortele care actioneaza asupra fundatiei la montarea masinilor, utilajelor si instalatiilor
sunt:

a. forte statice

b. forte dinamice

c. forte statice si dinamice

d. forte electromagnetice

I.2. Transcrieti, pe foaia de concurs, cifra corespunzatoare fiecarui enunt si notati in dreptul ei litera
A, daca apreciati ca enunful este adevarat, sau litera F, daca apreciati ca enunful este fals

1. Intr-o instalatie hidraulic&, rezervorul poate avea si rolul de decantor

2. Cartea tehnica este un document realizat de beneficiar pentru personalul de intrefinere si reparatji

3. ,,Sistemele de fabricatie inteligente” este numele unui program de cercetare-dezvoltare

4. Procesele sintetice reprezinta procesele de productie in care produsele se obtin din mai multe
feluri de materii prime dupa prelucrari succesive

5. Cavitatia este un fenomen nedorit in functionarea pompelor hidraulice

1.3. In coloana A sunt enumerate Masini unelte , iar in coloana B Posibilititi tehnologice de utilizare .
Notati pe foaia de concurs asocierile corecte dintre literele si cifrele celor doua coloane .

A. Masini unelte B. Posibilitati tehnologice de utilizare

1. Strung carusel a) prelucrarea canalelor in coada de

2. Freza randunica

3. Raboteza b) prelucrarea danturii cremalierei

4. Morteza c) prelucrarea alezajelor

5. Masini de gaurit d) prelucrarea pieselor de dimensiuni mari
e) prelucrarea arborilor canelaf;
f) rectificarea suprafetelor

Subiectul. Il. TOTAL: 30 puncte

I1.1. Scrieti pe foaia de concurs informatia corecta care completeaza spatiile libere .

a. Procesul de productie transforma, sub supravegherea omului ...(1)....in bunuri economice.

b. Comanda reprezinta actiunea de declansare a activitatii de ...(2).... din cadrul intreprinderii

c. Evaluarea economica urmareste .....(3)..... fiecarui sistem de fabricatie .

d. Uzarea de impact se datoreaza unor .....(4)..... locale repetate.

e. Lucrarile de intretinere trebuie efectuate la un anumit ...(5)...... de timp in functie de
numarul de ....(6)... de functionare a utilajelor.

f. Presele cu frictiune transforma energia .....(7)...... a ansamblului mobil in lucru mecanic de

g. Supapa de siguranida mentine in sistem o anumita ...(9)........ pentru care a fost
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II.2. Se dau urmatoarele tipuri de freze: freza disc, freza cilindrica, freza modul, freza

deget, freza unghiulara:
Identificati tipurile de freze in desenele de mai jos, notand in dreptul fiecarei reprezentari

denumirea corespunzatoare:

IS T I —
1= -
>
N
e

I1.3 Tn schema de mai jos este reprezentatd o clasificare a proceselor de productie dupa
doua criterii.

Completati corect schema pe foaia de examen, astfel incat procesele sa corespunda
criteriilor de clasificare alese.

Dupa modul de obtinere a /
produselor finite din materii prime \

Dupa modul in care se executa

v
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Subiectul. lll. TOTAL: 40 puncte
lll.1.Realizati un eseu cu titlul ,,Masina de gaurit ,, avand in vedere urmatoarele cerinte:

a. definiti operatia de gaurire;
b. indicati denumirea elementelor componente ale masinii de gaurit din figura de mai jos;

c. precizati cele cinci migcari indicate in figura de mai jos:
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l1.2. Pe desenul de executie al unui arbore este trecutd cota: P30-0.1 .

a) Calculati Dyax Si Dmin -

b) Calculati toleranta T

c) Dimensiunea efectiva a diametrului arborelui masurat cu micrometrul este 29.8 mm.
Specificati daca piesa este corect prelucrata, avand in vedere cota de mai sus, inscrisa pe
desenul de executje.

Explicati de ce.
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